PROCEDURY OCENY ZGODNOŚCI W PRAWODAWSTWIE WSPÓLNOTOWYM
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	A.
(kontrola wewnętrzna

produkcji)
	
	B. (badanie typu)
	
	
	G.(weryfikacja jednostk.)
	
	H.
(pełne zapewnienie jakości)

	
	
	
	
	
	
	
	
	EN 29001

	
	Producent

Przechowuje dokumentację techniczną do wglądu organów krajowych
	
	Producent udostępnia jednostce notyfikowanej:

- 
Dokumentację techniczną

· Typ
	
	
	Producent

- 
Przedkłada dokumentację techniczną
	
	Producent

- 
Prowadzi zatwierdzony system jakości (QS) dla projektu

Jednostka notyfikowana

- 
Nadzoruje system jakości

- 
Sprawdza zgodność z projektem1
- 
Wydaje certyfikat badania projektu WE1


	
	Aa

Interwencja jednostki notyfikowanej
	
	Jednostka notyfikowana

· Potwierdza zgodność z zasadniczymi wymogami

· Wykonuje testy, w razie konieczności

· Wydaje certyfikat badania typu WE
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	C.
(zgodność z typem)
	
	D.
(zapewnienie jakości produkcji)
	
	E.
(zapewnienie jakości produktu)
	
	F.
(weryfikacja produktu)
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	EN 29002
	
	EN 29003
	
	
	
	
	
	

	
	A.

Producent

- 
Deklaruje zgodność z zasadniczymi wymogami

- 
Umieszcza oznakowanie CE
	
	Producent 

- 
Deklaruje zgodność z zatwierdzonym typem

- 
Umieszcza oznakowanie CE
	
	Producent

- 
Prowadzi zatwierdzony system jakości (QS) produkcji i testów

- 
Deklaruje zgodność z zatwierdzonym typem

- 
Umieszcza oznakowanie CE
	
	Producent

- 
Prowadzi zatwierdzony system jakości (QS) kontroli i testów

- 
Deklaruje zgodność z zatwierdzonym typem lub z zasadniczymi wymogami

- 
Umieszcza 

oznakowanie CE
	
	Producent

- 
Deklaruje zgodność z zatwierdzonym typem lub z zasadniczymi wymogami

-
Umieszcza oznakowanie CE


	
	Producent

-   Przedstawia produkt

- 
Deklaruje zgodność 

- 
Umieszcza oznakowanie CE
	
	Producent

- 
Prowadzi zatwierdzony system jakości produkcji i testów

- 
Deklaruje zgodność

- 
Umieszcza oznakowanie CE

	
	Aa

Jednostka 

notyfikowana

-  
Przeprowadza testy dotyczące szczególnych aspektów produktu

- 
Wyrywkowe kontrole produktu
	
	Jednostka notyfikowana

-   
Przeprowadza testy dotyczące szczególnych aspektów produktu

- 
Wyrywkowe kontrole produktu
	
	Jednostka notyfikowana

- 
Zatwierdza system jakości

- 
Sprawuje nadzór nad systemem jakości
	
	Jednostka notyfikowana

- 
Zatwierdza system jakości

- 
Sprawuje nadzór nad systemem jakości
	
	Jednostka notyfikowana

- 
Sprawdza zgodność

- 
Wydaje świadectwo zgodności


	
	Jednostka notyfikowana

- 
Sprawdza zgodność z zasadniczymi wymogami

- 
Wydaje świadectwo zgodności
	
	Jednostka notyfikowana

- 
Sprawuje nadzór nad systemem jakości


UPROSZCZONY SCHEMAT REALIZACJI PROCEDUR OCENY ZGODNOŚCI
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MODUŁY ZGODNOŚCI c.d.

	Moduł A
	Wewnętrzna kontrola produkcji
	· Obejmuje wewnętrzną kontrolę projektu i produkcji

· Nie wymaga podjęcia działań strony trzeciej (jednostki notyfikowanej)
	Producent zaświadcza, że wytwarzane przez niego wyroby są zgodne z dyrektywą, sporządza dokumentacje techniczną wyrobu oraz umieszcza znak CE na wyrobie

	Moduł B
	Badanie typu WE
	· Obejmuje fazę projektowania- po module B musi nastąpić moduł przewidujący przeprowadzenie oceny w fazie produkcji

· Moduł B przewidziany jest do tworzenia kombinacji z modułami: C, D, E, F

· Certyfikat kontroli typu WE jest wydawany przez jednostkę notyfikowaną
	Producent przedstawia jednostce notyfikowanej dokumentację techniczną w celu sprawdzenia zgodności z podstawowymi wymaganiami lub normami lub tez uzyskania oznakowania CE

	Moduł C
	Zgodność z typem
	· Obejmuje fazę produkcji

· Następują po module B

· Zapewnia zgodność z typem posiadającym certyfikat kontroli typu WE wydany przez jednostkę notyfikowaną zgodnie z modułem B

· Moduł C nie wymaga podjęcia działań jednostki notyfikowanej
	Producent zaświadcza, że produkowane wyroby są zgodne z certyfikatem zgodności typu opisanym w certyfikacie CE (moduł B)

	Moduł D
	Zapewnienie jakości produkcji
	· Obejmuje fazę produkcji i następuje po module B

· Wywodzi się z normy zapewnienia jakości EN-ISO 9002

· Przewiduje działanie jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za zatwierdzanie i kontrolę systemu jakości wprowadzonego przez producenta
	Producent zaświadcza, że wyroby zgodne z typem opisanym w certyfikacie CE (moduł B) są produkowane w systemie zapewnienia jakości dotyczącym produkcji, montażu i serwisu (EN ISO 9002)


MODUŁY ZGODNOŚCI c.d.

	Moduł E
	Zapewnienie jakości wyrobu
	· Obejmuje fazę produkcji i następuje po module B

· Wywodzi się z normy zapewnienia jakości EN-ISO 9003

· Przewiduje działanie jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za zatwierdzanie i kontrolę systemu jakości wprowadzonego przez producenta
	Producent zaświadcza, że wyroby zgodne z typem opisanym w certyfikacie CE (moduł B) są produkowane w systemie zapewnienia jakości dotyczącym badań ostatecznych (EN ISO 9003)

	Moduł F
	Weryfikacja produktu
	· Obejmuje fazę produkcji i następuje po module B

· Jednostka notyfikowana sprawdza zgodność z typem posiadającym certyfikat kontroli typu WE, wydany zgodnie z modułem B i wydaje świadectwo (certyfikat) zgodności
	Producent zaświadcza, że wyroby są zgodne z typem opisanym w certyfikacie CE (moduł B) i spełniają wymagania podstawowe obowiązującej dyrektywy oraz, że proces produkcyjny gwarantuje zachowanie powtarzalności wyrobów

	Moduł G
	Weryfikacja jednostkowa
	Obejmuje fazę projektowania i produkcji

Każdy pojedynczy wyrób jest badany przez jednostkę notyfikowaną, która wydaje certyfikat zgodności
	Producent sporządza dokumentację techniczną i zaświadcza, że wyrób spełnia wymagania stosowanej dyrektyw i umieszcza znak CE na wyrobie

	Moduł H
	Pełne zapewnienie jakości
	· Obejmuje fazę projektowania i produkcji 

· Wywodzi się z normy zapewnienia jakości EN-ISO 9001

· Przewiduje działanie jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za zatwierdzanie i kontrolę systemu jakości wprowadzonego przez producenta
	Producent deklaruje:

· że wyroby spełniają wymagania stosownej dyrektywy i umieszcza znak CE na wyrobie

· że stosuje system zapewnienia jakości podczas projektowania, produkcji, serwisu oraz montażu (EN ISO 9001)


WARIANTY

	Aa1 i C bis1
	Wewnętrzna kontrola produkcji i jedno lub więcej badań gotowego wyrobu przeprowadzony pod jednym lub kilkoma względami
	· Działanie jednostki notyfikowanej na etapie projektowania lub produkcji wraz z przeprowadzeniem badań

· Wyroby podlegające badaniom i odpowiednie badania określone są w dyrektywie

	Aa2 i C bis2
	Wewnętrzna kontrola produkcji i wyrywkowa kontrola wyrobów
	· Udział jednostki notyfikowanej dotyczące kontroli wyrobów na etapie produkcji w związku z realizacją badań

· Odpowiednie aspekty kontroli wyszczególnione są w dyrektywie

	D bis
	Zapewnienie jakości produkcji bez użycia modułu B
	Wymagana jest dokumentacja techniczna

	E bis
	Zapewnienie jakości wyrobu bez użycia modułu B
	Wymagana jest dokumentacja techniczna

	F bis
	Weryfikacja wyrobu bez użycia modułu B
	Wymagana jest dokumentacja techniczna

	H bis
	Pełne zapewnienie jakości z kontrolą projektu
	Jednostka notyfikowana analizuje projekt wyrobu (lub wyrobów) i jego warianty i wydaje certyfikat kontroli projektu WE


DEKLARACJA ZGODNOŚCI

nr ....................................

1. Producent wyrobu: ........................................................................

.......................................................................................................

(pełna nazwa i adres zakładu produkującego wyrób) 

2. Nazwa wyrobu: .............................................................................

.......................................................................................................

(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa) 

3. Klasyfikacja wyrobu: ......................................................................

.......................................................................................................

(symbol SWW lub kod PKWiU) 

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: .......................................

.......................................................................................................

.......................................................................................................

(zgodnie z dokumentem odniesienia – Polską Normą lub aprobatą techniczną)

5. Dokumenty odniesienia: .................................................................

.......................................................................................................

(numer, tytuł i rok ustanowienia Polskiej Normy lub numer, tytuł i rok wydania aprobaty technicznej oraz nazwa jednostki aprobującej) 

6. Partia wyrobu objęta deklaracją: ......................................................

.......................................................................................................

(dane niezbędne do identyfikacji partii określonej w programie badań) 

Deklaruję z pełną odpowiedzialnością, że wyroby z partii określonej w pkt. 6 są zgodne z dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt. 5.

............................ 

(miejsce i data wystawienia) 

............................. 

(imię, nazwisko i podpis osoby upoważnionej) 

PRZYJĘCIE DYREKTYW ZGODNIE Z ARTYKUŁEM 251 TRAKTATU 

DYREKTYWA MASZYNOWA-JEDNOSTKI NOTYFIKOWANE

1. Instytut Obróbki Skrawaniem (IOS)


2. Główny Instytut Górnictwa (GIG)

3. Centralny Instytut Ochrony Pracy - Państwowy Instytut Badawczy (CIOP-PIB)


4. PREDOM-OBR

5. Urząd Dozoru Technicznego (UDT) 
6. Centrum Mechanizacji Górnictwa - KOMAG
7. Ośrodek Badań i Certyfikacji - SIMPTEST 
8. Instytut Mechanizacji Budownictwa i Górnictwa Skalnego (IMBGS)


9. Przemysłowy Instytut Maszyn Budowlanych (PIMB)


10. Zakłady Badań i Atestacji – ZETOM


11. Polskie Centrum Badań i Certyfikacji (PCBC) 


12. Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa (IBMER)
13. Ośrodek Badań Atestacji i Certyfikacji "OBAC" Sp. z o.o. 


14. Instytut Elektrotechniki (IEL)



DYREKTYWA MASZYNOWA-NORMY ZHARMONIZOWANE


ILOŚĆ POLSKICH NORM (PN) WPROWADZAJĄCYCH EUROPEJSKIE NORMY ZHARMONIZOWANE Z DYREKTYWĄ 98/37/WE: 477 (źródło: PKN) 

PRZYKŁADY POLSKICH NORM (PN) WPROWADZAJĄCYCH EUROPEJSKIE NORMY ZHARMONIZOWANE Z DYREKTYWĄ 98/37/WE:

1. PN-EN 81-3:2002 Przepisy bezpieczeństwa dotyczące budowy i instalowania dźwigów - Część 3: Dźwigi towarowe małe elektryczne i hydrauliczne EN 81-3:2000

2. PN-EN 115:1997 Przepisy bezpieczeństwa dotyczące konstrukcji oraz instalowania schodów ruchomych i chodników ruchomych EN 115:1995

3. PN-EN 201:1999 Maszyny do przetwórstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych - Wtryskarki – Wymagania bezpieczeństwa EN 201:1997

4. PN-EN 280:2003 Podesty ruchome przejezdne - Obliczenia projektowe - Kryteria stateczności - Budowa -Bezpieczeństwo - Badania i próby EN 280:2001

5. PN-EN 289:1999 Maszyny do przetwórstwa tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych - Prasy tłoczne i przetłoczne - Wymagania bezpieczeństwa dotyczące projektowania EN 289:1993

6. PN-EN 292-1:2000 Maszyny. Bezpieczeństwo - Pojęcia podstawowe, ogólne zasady projektowania - Część 1: Podstawowa terminologia, metodologia EN 292-1:1991

7. PN-EN 294:1994 Bezpieczeństwo maszyn - Odległości bezpieczeństwa uniemożliwiające sięganie kończynami górnymi do stref niebezpiecznych EN 294:1992

8. PN-EN 415-2:2003 Bezpieczeństwo maszyn pakujących - Część 2: Maszyny pakujące do wstępnie ukształtowanych pojemników sztywnych EN 415-2:1999

9. PN-EN 453:2002 Maszyny dla przemysłu spożywczego - Mięsiarki do ciasta - Wymagania z zakresu bezpieczeństwa i higieny EN 453:2000

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK II A
TREŚĆ DEKLARACJI ZGODNOŚCI WE DLA MASZYN
Deklaracja zgodności WE dotycząca maszyn powinna zawierać następujące dane:

· nazwę i adres wytwórcy lub jego upoważnionego przedstawiciela ustanowionego we Wspólnocie,
· opis maszyny,
· wszystkie odnośne postanowienia, które spełnia maszyna,

· w odpowiednich przypadkach, nazwę i adres jednostki notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu WE,

· w odpowiednich przypadkach, nazwę i adres jednostki notyfikowanej, do której przesłano dokumentację, w zgodności z  pierwszym akapitem art. 8 ust. 2 lit. c),

· w odpowiednich przypadkach, nazwę i adres jednostki notyfikowanej, która dokonała weryfikacji według drugiego akapitu artykułu 8 ust. 2 lit. c),

· w odpowiednich przypadkach, powołanie  norm zharmonizowanych,

· w odpowiednich przypadkach, zastosowane krajowe normy techniczne i specyfikacje,

· dane personalne osoby upoważnionej do składania podpisu w imieniu wytwórcy lub jego upoważnionych przedstawicieli.

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK I
1. 
ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZEŃSTWA

1.1. 
Uwagi ogólne (Definicje, Zasady bezpieczeństwa kompleksowego, Materiały i wyroby, Oświetlenie, rozwiązania konstrukcyjne ułatwiające manipulowanie maszyną)

1.2. 
Sterowanie (Bezpieczeństwo i niezawodność układów sterowania, Elementy sterownicze, Uruchamianie, urządzenia zatrzymujące, Wybór trybu sterowania, zanik zasilania energią, Uszkodzenie obwodu sterowniczego, Oprogramowanie)

1.3. 
Ochrona przed zagrożeniami mechanicznymi (Stateczność, Zagrożenie wystąpieniem uszkodzenia podczas pracy, Zagrożenia powodowane przez przedmioty spadające lub wyrzucane, Zagrożenia powodowane przez powierzchnie, krawędzie lub naroża, Zagrożenia powodowane przez maszyny zespołowe, Zagrożenia związane ze zmianami prędkości obrotowej narzędzi, Zapobieganie zagrożeniom związanym z elementami ruchomymi, Dobór ochrony przed zagrożeniami powodowanymi przez elementy ruchome)

1.4.
Wymagane własności osłon i urządzeń ochronnych (Wymagania ogólne, Wymagania szczególne dotyczące osłon, Osłony stałe, Osłony ruchome, Osłony nastawne ograniczające dostęp, Wymagania szczególne dotyczące urządzeń ochronnych

1.5. 
Ochrona przed innymi zagrożeniami (Zasilanie energią elektryczną, Elektryczność statyczna, Zasilanie energią inną niż elektryczna, Błędy w montażu, Skrajne temperatury, Pożar, Wybuch, Hałas, Drgania, Promieniowanie, Promieniowanie zewnętrzne, Wyposażenie laserowe, Emisja pyłów, gazów, itp., Ryzyko uwięzienia we wnętrzu maszyny, Ryzyko związane z poślizgnięciem się, potknięciem lub upadkiem)

1.6. 
Konserwacja (Konserwacja maszyn, Dostęp do stanowisk i punktów obsługi, Odłączanie od źródeł energii, Interwencja operatora, Czyszczenie części wewnętrznych)

1.7. 
Wskaźniki (Urządzenia informacyjne, Urządzenia ostrzegawcze, Ostrzeżenia przed pozostającymi zagrożeniami, Oznakowanie, Instrukcja obsługi)

2.
ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZEŃSTWA DOTYCZĄCE NIEKTÓRYCH RODZAJÓW MASZYN

2.1. 
Maszyny stosowane w przemyśle spożywczym

2.2. 
Maszyny przenośne trzymane w ręku i/lub prowadzone ręką

2.3. Maszyny do obróbki drewna i  materiałów o własnościach porównywalnych

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK I
3. 
ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZĄCE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZEŃSTWA ZAPOBIEGAJĄCE SZCZEGÓLNYM ZAGROŻENIOM POWODOWANYM PRZEZ PRZEMIE​SZCZA​NIE SIĘ MASZYN

3.1. 
Postanowienia ogólne  (Definicja, Oświetlenie, Konstrukcja ułatwiająca transport bliski maszyny_

3.2. 
Stanowiska pracy (Stanowisko kierowcy, Siedzisko kierowcy, Inne miejsca dla osób)

3.3.
Sterowanie (Elementy sterownicze, Uruchamianie/przemieszczanie, Funkcja jazdy, Ruch maszyn sterowanych przez operatorów pieszych, Awaria układu sterowania

3.4.  
Ochrona przed zagrożeniami mechanicznymi (Ruchy niekontrolowane, Zagrożenie rozerwaniem, Wywrócenie maszyny, Spadające przedmioty, Środki dostępu, Urządzenia holownicze, Przenoszenie mocy z maszyny samobieżnej (lub ciągnika) do maszyny napędzanej, Ruchome części przenoszenia napędu)

3.5. 
Zabezpieczenia przed innymi zagrożeniami (Akumulatory, Pożar, Emisje pyłu, gazów, itp.

3.6.  
Wskaźniki (Znaki i ostrzeżenia, Oznakowanie, Instrukcja obsługi

4.
ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZĄCE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZEŃSTWA ZAPOBIEGAJĄCE  SZCZEGÓLNYM ZAGROŻENIOM ZWIĄZANYM Z PODNOSZENIEM

4.1. 
Uwagi ogólne

4.1.1.
Definicje

4.1.2. 
Ochrona przed zagrożeniami mechanicznymi (Zagrożenia związane z brakiem stateczności, Prowadnice i tory szynowe, Wytrzymałość mechaniczna, Krążki, bębny, łańcuchy lub liny, Elementy osprzętu nośnego, Sterowanie ruchami roboczymi, Przenoszenie ładunków, Wyładowania atmosferyczne)

4.2. 
Szczególne wymagania dla maszyn z napędem innym niż ręczny

4.2.1.
Sterowanie (Stanowisko kierowcy, Siedzisko, Elementy sterownicze, Kontrola obciążenia)

4.2.2. 
Instalacje transportu linowego

4.2.3. 
Zagrożenia w stosunku do osób narażonych. Dostęp do stanowiska kierowcy i punktów interwencyjnych

4.2.4. 
Przydatność do pracy zgodnie z przeznaczeniem

4.3. 
Oznakowania (Łańcuchy i liny, Osprzęt nośny, Maszyny)

4.4.  
Instrukcja obsługi (Osprzęt nośny, Maszyny)

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK I
5.  
ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZĄCE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZEŃSTWA W ZAKRESIE MASZYN PRZEZNACZONYCH DO PRACY POD ZIEMIĄ

5.1.  
Zagrożenia wynikające z braku stateczności

5.2. Ruch

5.3. Oświetlenie

5.4. Elementy sterownicze

5.5. Zatrzymywanie

5.6. Pożar

5.7. Emisja pyłu, gazów itp.

6. 
ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZĄCE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZEŃSTWA ZWIĄZANE ZE SZCZEGÓLNYMI ZAGROŻENIAMI WYNIKAJĄCYMI Z PODNOSZENIA I PRZENOSZENIA OSÓB

6.1.  
Przepisy ogólne (Definicja, Wytrzymałość mechaniczna, Kontrola obciążenia w urządzeniach z napędem ręcznym)
6.2.  
Sterowanie

6.3. 
Ryzyko wypadnięcia osób ze środka przenoszenia

6.4. 
Ryzyko spadku lub wywrócenia się środka przenoszenia

6.5. 
Oznakowanie

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK I
1. ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I BEZPIECZEŃSTWA

1.1.3. 
Materiały i wyroby

Materiały użyte do wykonywania maszyn lub produkty wykorzystywane i powstające w trakcie ich użytkowania nie powinny stwarzać zagrożenia dla zdrowia i bezpieczeństwa osób narażonych. 

W szczególności, w przypadkach stosowania płynów, maszyny powinny być projektowane i wykonywane w taki sposób, aby można je było używać bez ryzyka powodowanego napełnianiem, użytkowaniem, odzyskiwaniem lub usuwaniem płynów.

1.1.4. 
Oświetlenie

Wytwórca powinien dostarczyć oświetlenie własne maszyny odpowiednie do przeprowadzania związanych z nią czynności, jeśli brak takiego oświetlenia może spowodować zagrożenie mimo oświetlenia zewnętrznego o normalnym natężeniu.

Wytwórca powinien zapewnić, że dostarczone przez niego oświetlenie własne nie powoduje zaciemnień, które mogą być uciążliwe, męczących olśnień ani niebezpiecznego efektu stroboskopowego.

Należy zapewnić odpowiednie oświetlenie obszarów wewnętrznych wymagających częstych kontroli, regulacji i konserwacji.

1.2.8. 
Oprogramowanie 

Oprogramowanie dialogowe między operatorem a układem wydawania rozkazów lub układem sterującym maszyny powinno być wygodne i przyjemne w użyciu.

1.5.6. 
Pożar

Maszyna powinna być zaprojektowana i skonstruowana w taki sposób, aby uniknąć ryzyka wywołania pożaru lub przegrzania spowodowanego przez samą maszynę lub przez gazy, ciecze, pyły, opary lub inne substancje wytwarzane przez maszynę lub używane podczas jej eksploatacji.

1.5.8. 
Hałas

Maszyna powinna być zaprojektowana i skonstruowana w taki sposób, aby zagrożenia wynikające z emisji hałasu były zredukowane do najniższego poziomu, biorąc pod uwagę postęp techniczny i dostępność środków zapewniających obniżenie poziomu hałasu, w szczególności u źródła jego powstawania.

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK III
OZNAKOWANIE ZGODNOŚCI CE

Oznakowanie zgodności CE powinno składać się z  symboli o poniższych kształtach:


Jeżeli oznakowanie CE jest zmniejszane lub powiększane, należy zachować proporcje podane na powyższym rysunku
Różne elementy oznakowania CE powinny mieć z zasady tę samą wysokość, która nie może być mniejsza niż 5 mm. Dopuszcza się odstępstwo od tego warunku w przypadku maszyn o niewielkich rozmiarach.
DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK IV
RODZAJE MASZYN I URZĄDZEŃ ZABEZPIECZAJĄCYCH, DO KTÓRYCH NALEŻY STOSOWAĆ PROCEDURY WYMIENIONE W ART. 8 UST. 2 LIT. b) i c)

A.
Maszyny

1.
Pilarki tarczowe (jedno- i wielopiłowe) do obróbki drewna i materiałów o porównywalnych własnościach lub do obróbki mięsa i materiałów o porównywalnych własnościach.

2.
Strugarki-wyrówniarki do obróbki drewna z ręcznym posuwem.

3.
Strugarki grubościowe jednostronne do obróbki drewna z ręcznym załadowaniem i/lub rozładowaniem.

4.
Pilarki taśmowe ze stałym lub ruchomym stołem i pilarki taśmowe z ruchomym wózkiem...

5.
Maszyny złożone, stanowiące kombinację maszyn wymienionych w pkt 1-4 i w pkt 7, przeznaczone do obróbki drewna i materiałów o porównywalnych własnościach.
6.
Czopiarki wielowrzecionowe do obróbki drewna z posuwem ręcznym.

7.
Frezarki z pionowym wrzecionem i posuwem ręcznym, do drewna i materiałów o porównywalnych własnościach.

8.
Przenośne piły łańcuchowe do obróbki drewna.

9.
Prasy, w tym prasy krawędziowe, do obróbki metali na zimno, z ręcznym załadowaniem i/lub rozładowaniem...

10.
Wtryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z ręcznym załadowaniem lub rozładowaniem.

11.
Wtryskarki lub prasy do gumy, z ręcznym załadowaniem lub rozładowaniem.

12.
Maszyny do robót podziemnych następujących rodzajów:

13.
Ręcznie ładowane pojazdy asenizacyjne do odpadów z gospodarstw domowych, wyposażone w mechanizm prasujący.

14.
Osłony i rozłączne wały pędne z przegubami uniwersalnymi, opisane w pkt. 3.4.7.

15.
Podnośniki pojazdowe serwisowe.

16. Urządzenia do podnoszenia osób stwarzające zagrożenie upadkiem z wysokości większej niż 3 metry.

17. Maszyny do produkcji materiałów pirotechnicznych.

B.
Elementy zabezpieczające

1.
Czujniki elektryczne przeznaczone zwłaszcza do wykrywania osób w celu zapewnienia ich bezpieczeństwa (przesłony bezdotykowe, maty czujnikowe, detektory elektromagnetyczne, itp.).

2.
Układy logiczne zapewniające funkcje bezpieczeństwa przy oburęcznym sterowaniu.

3.
Automatyczne osłony ruchome chroniące prasy omówione w pkt 9, 10 i 11.

4.
Konstrukcje chroniące przed skutkami wywrócenia (ROPS).

5.
Konstrukcje chroniące przed spadającymi przedmiotami (FOPS).

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK V
DEKLARACJA ZGODNOŚCI WE

1. Poprzez deklarację zgodności WE wytwórca lub jego upoważniony przedstawiciel ustanowiony we Wspólnocie oświadcza, że maszyna wprowadzona na rynek spełnia podstawowe wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeństwa, które jej dotyczą.

2. Podpisanie deklaracji zgodności WE uprawnia wytwórcę lub jego upoważnionego przedstawiciela ustanowionego we Wspólnocie do umieszczenia na maszynie oznakowania CE.

3. Przed sporządzeniem deklaracji zgodności WE wytwórca lub jego upoważniony przedstawiciel ustanowiony we Wspólnocie powinien upewnić się i być w stanie gwarantować, że dokumentacja wymieniona poniżej jest i pozostanie dostępna w jego siedzibie dla wszelkich celów kontrolnych:

a)
dokumentacja techniczno-konstrukcyjna zawierająca:

· rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwodów sterowania,

· rysunki szczegółowe wraz z dołączonymi obliczeniami, wynikami badań, itp., niezbędne do sprawdzenia zgodności maszyny z zasadniczymi wymaganiami dotyczącymi ochrony zdrowia i bezpieczeństwa,

· wykaz: zasadniczych wymagań niniejszej dyrektywy, norm oraz innych specyfikacji technicznych, które zostały zastosowane podczas projektowania maszyny,

· opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrożeń stwarzanych przez maszynę,

· na życzenie wytwórcy - wszelkie raporty techniczne lub certyfikaty uzyskane od kompetentnych jednostek lub laboratoriów,

· jeżeli wytwórca deklaruje zgodność z normą zharmonizowaną, która tego wymaga, wszelkie sprawozdania techniczne podające wyniki wszystkich badań przeprowadzonych, według wyboru wytwórcy, przez samego wytwórcę albo jednostkę kompetentną lub kompetentne laboratorium,

· egzemplarz instrukcji obsługi maszyny;

b) 
w przypadku maszyn produkowanych seryjnie, opis własnych działań w celu zapewnienia, że maszyny pozostaną zgodne z wymaganiami dyrektywy.

Wytwórca powinien przeprowadzić odpowiednie badania i próby elementów składowych, osprzętu lub gotowych maszyn, aby stwierdzić, że ich konstrukcją albo wykonanie pozwalają na bezpieczny montaż i oddanie maszyny do eksploatacji.

Nie przedłożenie dokumentacji w odpowiedzi na należycie uzasadnione żądanie kompetentnych władz krajowych może stanowić wystarczającą podstawę do odrzucenia domniemania zgodności z wymaganiami dyrektywy.

4. 
(a)
Nie jest wymagane stałe istnienie dokumentacji omówionej powyżej w punkcie 3 w formie podanego zestawu, ale powinno być możliwe jej skompletowanie i udostępnienie w czasie odpowiednim do jej znaczenia. Nie wymaga się szczegółowych rysunków lub innych szczegółowych informacji o podzespołach użytych do produkcji maszyny, o ile takie informacje nie są niezbędne przy weryfikacji zgodności z zasadniczymi wymaganiami bezpieczeństwa.

b)
Dokumentacja omówiona powyżej w punkcie 3 powinna być zachowana i udostępniana do wglądu kompetentnym władzom krajowym co najmniej przez 10 lat od daty produkcji maszyny lub od produkcji ostatniego egzemplarza  w przypadku produkcji seryjnej.

c)
Dokumentacja omówiona powyżej w punkcie 3 powinna zostać sporządzona w jednym z języków urzędowych Wspólnot, z wyjątkiem instrukcji obsługi maszyny.

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK VI

BADANIE TYPU WE

1. Badanie typu WE jest procedurą, poprzez którą jednostka notyfikowana upewnia się i poświadcza, że przykładowy egzemplarz maszyny spełnia wymogi niniejszego rozporządzenia, dotyczące tej maszyny.

2. Wytwórca lub jego upoważniony przedstawiciel ustanowiony we Wspólnocie składa w jednej jednostce notyfikowanej wniosek o badanie typu WE w odniesieniu do przykładowego egzemplarza maszyny.

Wniosek powinien zawierać:

· nazwę i adres wytwórcy lub jego upoważnionego przedstawiciela ustanowionego we Wspólnocie oraz miejsce wytworzenia maszyny,

· dokumentację techniczną zawierającą co najmniej:

· rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwodów sterowania,

· wszystkie rysunki szczegółowe z dołączonymi obliczeniami, wynikami badań, itp. niezbędne do sprawdzenia zgodności maszyny z zasadniczymi wymaganiami dotyczącymi ochrony zdrowia i bezpieczeństwa,

· opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrożeń stwarzanych przez maszynę i wykaz  zastosowanych norm,

· egzemplarz instrukcji obsługi maszyny;

· przy produkcji  seryjnej,  środki własne które będą podjęte w celu zapewnienia, aby maszyny pozostawały w zgodności z postanowieniami dyrektywy.

Wnioskowi powinien towarzyszyć egzemplarz maszyny reprezentatywnej dla planowanej produkcji lub, w odpowiednich przypadkach, oświadczenie dotyczące miejsca, w którym maszynę tę można zbadać.

W dokumentacji omówionej powyżej nie wymaga się szczegółowych rysunków lub innych szczegółowych informacji o podzespołach użytych do produkcji maszyny, o ile takie informacje nie są niezbędne przy weryfikacji zgodności z zasadniczymi wymaganiami bezpieczeństwa.

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK VI

BADANIE TYPU WE c.d.

3. 
Jednostka notyfikowana powinna przeprowadzać badanie typu WE w sposób opisany poniżej:

· sprawdzić dokumentację techniczno-konstrukcyjną, w celu przekonania się, czy jest ona odpowiednia, oraz zbadać dostarczoną lub udostępnioną maszynę;

· podczas badania maszyny jednostka notyfikowana powinna:

a)
upewnić się, że maszyna została wyprodukowana zgodnie z dokumentacją techniczno-konstrukcyjną i może być bezpiecznie użytkowana w zamierzonych dla niej warunkach pracy;

b)
sprawdzić, czy użyte normy zostały zastosowane w sposób właściwy;

c)
przeprowadzić odpowiednie badania i próby, aby sprawdzić czy maszyna spełnia zasadnicze wymagania dotyczące ochrony zdrowia i bezpieczeństwa, które się do niej odnoszą.

4. 
Jeżeli dany egzemplarz spełnia dotyczące go wymagania, jednostka powinna sporządzić certyfikat badania typu WE, który powinien być przesłany wytwórcy. Certyfikat ten powinien podawać wnioski z badań i wskazywać wszelkie uwarunkowania jego wydania; do certyfikatu należy dołączyć opisy i rysunki niezbędne do identyfikacji zatwierdzonego egzemplarza.

5. 
Wytwórca lub jego upoważniony przedstawiciel ustanowiony we Wspólnocie powinien informować jednostkę notyfikowaną o modyfikacjach, nawet nieznacznych, które zostały wprowadzone lub które planuje się wprowadzić do maszyny, której przykładowy egzemplarz przebadano. Jednostka notyfikowana powinna sprawdzić te modyfikacje i poinformować wytwórcę lub jego upoważnionego przedstawiciela ustanowionego we Wspólnocie, czy certyfikat badania typu WE pozostaje ważny.

6. 
Jednostka, która odmówi wydania certyfikatu badania typu WE powinna powiadomić o tym pozostałe jednostki notyfikowane. Jednostka, która wycofa certyfikat badania typu WE, powinna powiadomić o tym państwo członkowskie, które ją notyfikowało. państwo to powinno poinformować o tym pozostałe państwa członkowskie, podając przyczyny takiej decyzji.

7. 
Dokumenty i korespondencja odnosząca się do procedur badania typu WE powinny być sporządzane w urzędowym języku państwa członkowskiego, w którym siedzibę ma jednostka notyfikowana lub w języku możliwym do zaakceptowania przez tę jednostkę.

DYREKTYWA MASZYNOWA-ZAŁĄCZNIK VII

MINIMALNE KRYTERIA UWZGLĘDNIANE PRZY NOTYFIKOWANIU JEDNOSTEK

1. Jednostka, jej kierownik i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie badań weryfikacyjnych nie mogą być projektantami, wytwórcami, dostawcami ani instalatorami maszyn, które kontrolują, ani upoważnionymi przedstawicielami żadnej z tych stron. Nie mogą być zaangażowani bezpośrednio ani jako upoważnieni przedstawiciele w projektowanie, wytwarzanie, marketing ani konserwację tych maszyn. Ograniczenia te nie wykluczają możliwości wymiany informacji technicznych między wytwórcą a jednostką.

2. Jednostka i jej personel powinni przeprowadzać badania weryfikacyjne wykazując najwyższy stopień rzetelności zawodowej i kompetencji technicznej oraz nie powinni podlegać żadnym naciskom czy bodźcom, w szczególności natury finansowej, które mogłyby mieć wpływ na ich osąd lub rezultaty kontroli, pochodzącym zwłaszcza od osób lub grup osób zainteresowanych wynikami weryfikacji.

3. Jednostka powinna mieć do dyspozycji niezbędny personel i odpowiednie wyposażenie, umożliwiające właściwe przeprowadzenie zadań administracyjnych i technicznych związanych z weryfikacją. Jednostka powinna również mieć dostęp do sprzętu wymaganego do weryfikacji specjalnej.

4. Pracownicy odpowiedzialni za kontrolę powinni posiadać:

· gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe,

· zadowalającą znajomość wymagań związanych z badaniami, które przeprowadzają i odpowiednie doświadczenie w przeprowadzaniu takich badań,

· umiejętność sporządzania certyfikatów, protokołów i sprawozdań wymaganych w celu uwierzytelnienia przeprowadzanych badań.

5. Należy zagwarantować bezstronność pracowników przeprowadzających kontrole. Ich wynagrodzenie nie może zależeć od liczby przeprowadzonych badań ani od wyników tych badań.

6. Jednostka powinna być ubezpieczona od odpowiedzialności, z wyjątkiem przypadków, gdy odpowiedzialność ta jest ponoszona przez państwo zgodnie z przepisami prawa krajowego lub jeśli państwo członkowskie jest bezpośrednio odpowiedzialne za badania.

7. Pracownicy jednostki powinni zostać zobowiązani do przestrzegania tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszelkich informacji pozyskanych podczas wykonywania swoich zadań (z wyłączeniem współpracy z kompetentnymi władzami administracyjnymi państwa, w którym te czynności są przeprowadzane) w ramach wykonywania postanowień niniejszej dyrektywy lub wszelkich postanowień prawa krajowego wdrażających tę dyrektywę.

ROZPORZĄDZENIE MINISTRA GOSPODARKI, 

PRACY I POLITYKI SPOŁECZNEJ 

z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla maszyn i elementów bezpieczeństwa 

(Dz. U. Nr 91, poz. 858)

Rozdział 1-Przepisy ogólne

Rozdział 2-Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia dotyczące projektowania oraz wytwarzania maszyn i elementów bezpieczeństwa

Rozdział 3-Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, dotyczące niektórych rodzajów maszyn

Rozdział 4-Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, zapobiegające szczególnym zagrożeniom powodowanym przez przemieszczanie się maszyny

Rozdział 5-Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, zapobiegające szczególnym zagrożeniom związanym z podnoszeniem

Rozdział 6-Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, dotyczące maszyn przeznaczonych do pracy pod ziemią

Rozdział 7-Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, dotyczące szczególnych zagrożeń wynikających z podnoszenia i przenoszenia osób

Rozdział 8-Procedury oceny zgodności

Rozdział 9-Przepis końcowy
Załącznik nr 1-WZÓR OZNAKOWANIA CE

Załącznik nr 2-WYKAZ MASZYN I ELEMENTÓW BEZPIECZEŃSTWA, DLA KTÓRYCH JEST WYMAGANY UDZIAŁ JEDNOSTKI NOTYFIKOWANEJ W TRAKCIE PRZEPROWADZANIA PROCEDURY OCENY ZGODNOŚCI

DYREKTYWA EMC-JEDNOSTKI NOTYFIKOWANE

1. PREDOM-OBR 

2. Gospodarstwo Pomocnicze - Centralne Laboratorium Badań Technicznych URTiP 

3. Instytut Logistyki i Magazynowania 


4. DAMIS CERT-LABORATORY s.c.

5. ELTEST M. Jewtuch Sp. Jawna 


6. Instytut Mechanizacji Budownictwa i Górnictwa Skalnego (IMBGS)


7. Ośrodek Badań Atestacji i Certyfikacji "OBAC" Sp. z o.o. 


8. Ośrodek Certyfikacji Wyrobów 


9. Polskie Centrum Badań i Certyfikacji (PCBC) 


10.Instytut Elektrotechniki (IEL)


DYREKTYWA EMC-NORMY ZHARMONIZOWANE


ILOŚĆ POLSKICH NORM (PN) WPROWADZAJĄCYCH EUROPEJSKIE NORMY ZHARMONIZOWANE Z DYREKTYWĄ 89/336/EWG: 124 (źródło: PKN) 

PRZYKŁADY POLSKICH NORM (PN) WPROWADZAJĄCYCH EUROPEJSKIE NORMY ZHARMONIZOWANE Z DYREKTYWĄ 89/336/EWG:

1. PN-EN 13309:2002 Maszyny budowlane - Kompatybilność elektromagnetyczna maszyn z wewnętrznym zasilaniem elektrycznym EN 13309:2000

2. PN-EN 50270:2002 (U) Kompatybilność elektromagnetyczna - Elektryczne przyrządy do wykrywania i pomiaru gazów palnych, toksycznych lub tlenu EN 50270:1999

3. PN-EN 50293:2002 Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) - Systemy sygnalizacji ruchu drogowego – Norma wyrobu EN 50293:2000

4. PN-EN 55011:2001 Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) - Przemysłowe, medyczne i naukowe (PMN) urządzenia o częstotliwości radiowej - Charakterystyki zaburzeń radioelektrycznych. Dopuszczalne poziomy i metody pomiarów EN 55011:1998 EN 55011:1998/A1:1999

5. PN-EN 55012:2003 (U) Pojazdy samochodowe, łodzie i urządzenia napędzane silnikami wewnętrznego spalania - Charakterystyki zaburzeń radioelektrycznych - Dopuszczalne poziomy i metody pomiarów w odniesieniu do ochrony odbiorników radiowych z wyłączeniem zainstalowanych w tych pojazdach/ łodziach/ urządzeniach lub w towarzyszących pojazdach/ łodziach/ urządzeniach EN 55012:2002

6. PN-EN 55013:1997 Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) - Dopuszczalne poziomy i metody pomiarów zaburzeń elektromagnetycznych odbiorników radiofonicznych i telewizyjnych oraz ich urządzeń dodatkowych EN 55013:1990 EN 55013:1990/A12:1994 EN 55013:1990/A13:1996

7. PN-EN 55015:2002 (U) Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) - Poziomy dopuszczalne i metody pomiarów zaburzeń radioelektrycznych wytwarzanych przez elektryczne urządzenia oświetleniowe i urządzenia podobne EN 55015:2000

DYREKTYWA EMC-ZAŁĄCZNIK I 
1.DEKLARACJA ZGODNOŚCI WE 

Deklaracja zgodności WE musi zawierać:

· opis aparatu, którego dotyczy,

· odniesienie do specyfikacji, na podstawie której deklarowana jest zgodność oraz, w miarę potrzeby, środki krajowe, przyjęte w celu zapewnienia zgodności aparatów z przepisami niniejszej dyrektywy,

· wskazanie sygnatariusza, upoważnionego do podejmowania zobowiązań w imieniu producenta  lub wskazanie jego upoważnionego przedstawiciela,

· gdzie stosowne, odniesienie do certyfikatu badania WE, wystawionego przez jednostkę notyfikowaną.

DYREKTYWA EMC-ZAŁĄCZNIK I
2. OZNAKOWANIE ZGODNOŚCI CE

Oznakowanie zgodności CE składa się z liter „CE” w następującej formie:
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· W przypadku zmniejszania lub powiększania oznakowania CE proporcje powyższego rysunku muszą być zachowane.

· W przypadku gdy aparaty podlegają przepisom innych dyrektyw dotyczących innych aspektów, a które także nakładają wymóg umieszczenia oznakowania zgodności CE, oznakowanie to wskazuje, że istnieje domniemanie spełniania przez te urządzenia przepisów zawartych w innych dyrektywach.

· Jednakże jeżeli co najmniej jedna z tych dyrektyw pozwala producentowi w okresie przejściowym na wybór regulacji, oznakowanie CE wskazuje zgodność tylko z dyrektywami zastosowanymi przez producenta. W takim przypadku należy podać szczegółowe dane o zastosowanych dyrektywach, zgodnie z ich publikacją w Dzienniku Urzędowym Wspólnot Europejskich, w dokumentacji, uwagach i instrukcjach towarzyszącym takim aparatom wymaganych przez te dyrektywy.

· Różne elementy oznakowania CE muszą mieć wyraźnie takie same wymiary pionowe, które nie mogą być mniejsze niż 5 mm.

DYREKTYWA EMC-ZAŁĄCZNIK II

KRYTERIA OCENY JEDNOSTEK NOTYFIKOWANYCH

Jednostki wyznaczone przez Państwa Członkowskie muszą spełniać następujące minimalne warunki:

· dostępność personelu oraz niezbędnych środków i wyposażenia;

· kompetencje techniczne i uczciwość zawodowa pracowników;

· niezależność pracowników i personelu technicznego w wykonywaniu zadań, sporządzania raportów, wystawiania certyfikatów i wykonywania funkcji kontrolnych przewidzianych w niniejszej dyrektywie, od wszelkich środowisk, grup lub osób, które bezpośrednio lub pośrednio są zainteresowane danym produktem;

· zachowywanie tajemnicy zawodowej przez personel;

· posiadanie ubezpieczenia od odpowiedzialności cywilnej, jeżeli na mocy przepisów prawa krajowego odpowiedzialność taka nie spoczywa na państwie.

Spełnienie warunków wymienionych w pkt 1 i 2 podlega okresowej kontroli, przeprowadzanej przez właściwe władze Państw Członkowskich.
DYREKTYWA EMC-ZAŁĄCZNIK III

PRZYKŁADOWY WYKAZ PODSTAWOWYCH WYMOGÓW W ZAKRESIE OCHRONY

Najwyższe zakłócenie elektromagnetyczne powodowane przez aparaty jest ustalone w taki sposób, aby nie utrudniało ono używania, w szczególności następujących urządzeń:

· domowe odbiorniki radiowe i telewizyjne

· przemysłowy sprzęt produkcyjny

· przenośny sprzęt radiowy

· handlowy sprzęt radiowy i radiotelefoniczny;

· aparatura medyczna i naukowa

· sprzęt technologii informatycznej

· domowe urządzenia i elektroniczny sprzęt gospodarstwa domowego

· radiowe urządzenia lotnicze i morskie

· elektroniczny sprzęt edukacyjny

· sieci i aparaty telekomunikacyjne

· nadajniki radiowe i telewizyjne

· lampy fluoroscencyjne i inne źródła światła.

Aparaty, zwłaszcza te określone w lit. a)-l), powinny być tak skonstruowane, aby mieć odpowiedni poziom elektromagnetycznej odporności, w zwykłym środowisku kompatybilności elektromagnetycznej, w którym przewiduje się pracę aparatu, charakteryzowały się odpowiednim poziomem odporności na zakłócenia elektromagnetyczne, aby mogły działać bez przeszkód, przy uwzględnieniu poziomu zakłóceń powodowanych przez aparaty odpowiadające normom ustanowionym w art. 7.

W załączanej do urządzenia instrukcji obsługi należy umieścić informacje niezbędne do umożliwienia używania zgodne z jego przeznaczeniem.
ZNAK CE





WYTWÓRCA





Złożenie propozycji przez Komisję





Rada





po zasięgnięciu opinii Parlamentu Europejskiego oraz Komitetu Ekonomiczno - Społecznego 





przyjmuje wspólne stanowisko kwalifikowaną większością głosów





Parlament Europejski


(w ciągu trzech miesięcy)





zatwierdza, bądź nie podejmuje decyzji





proponuje zmiany





odrzuca





akt zostaje przyjęty przez Radę





Rada przyjmuje wszystkie poprawki i akt





Rada zwołuje Komitet pojednawczy





Rada może zwołać Komitet Pojednawczy celem wyjaśnienia stanowiska





Komitet Pojednawczy aprobuje uzgodnioną wersję





Komitet Pojednawczy nie aprobuje uzgodnionej wersji





Parlament Europejski potwierdza odrzucenie wspólnego stanowiska, całkowitą większością głosów





akt nie przyjęty





Wspólna wersja zostaje przyjęta przez Parlament i Radę





akt przyjęty





akt nie przyjęty





Rada może potwierdzić wspólne stanowisko całkowitą większością głosów





akt zostaje przyjęty, chyba że Parlament Europejski odrzuci wspólne stanowisko w ostatniej instancji, całkowitą większością głosów.





�EMBED Unknown���








� Wymogi uzupełniające, które mogą być stosowane w dyrektywach szczególnych.
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